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VSPVSPVSPVSPVSP
Правильное  решение   
из  множества  возможных  —  
успешная  работа  на 
конкурентном  рынке.

В большинстве случаев, нет единого 
«правильного» типа фитингов для любого 
конкретного применения, поскольку необходимо 
принимать во внимание множество факторов. 
Исходная конструктивная разработка, 
материалы, их обработка и свойства — 
ключевые факторы, от которых зависит 
качество готового решения. 



VSPVSPVSPVSPVSP
Доверие сертифицированным 
решениям.   

Расширяя перечень партнёров и поставщиков, наша 
команда на повестку дня сотрудничества выносит 
первый и ключевой вопрос — уверенность в 
надёжности инструментальной арматуры, доверие к 
производителю.

ВСП практикует  тестирование  и  экспертизу образцов  
независимыми  профильными  организациями. 





Поставщики ВСП:

(1) AS-Schneider (Германия);

(2) CIR-LOK (Китай);

(3) Fujikin (Япония);

(4) HAVI Engineering (Индия);

(5) HSME (Южная Корея);

(6) WIKA (Micro, Индия);

(7) Panam (Индия);

(8) Parker Hannifin (США);

(9) WIKA (SAMI, Италия).

"Испытания на воздействие  
соляного тумана"

(1) Тест на химический состав материалов;

(2) Тест на твердость материалов 
(внутренние кольца фитингов);

(3) Тест на воздействие соляного тумана;

(4) Металлографический анализ;

«Сравнительные испытания манифольдов на 
прочность и герметичность"

(5) Тест на прочность и герметичность;

(6) Разрушающие испытания.



Январь 2020

Отчет 

по итогам экспертизы 
образцов  

инструментальной арматуры 
(фитингов, манифольдов и 

кранов).

VSP Разделы. 

��� ВСП: Инструментальная арматура для КИП.

Правильное решение из множества возможных — успешная работа на�

конкурентном рынке.

��� Краткое заключение по итогам экспертизы.

��� Отчет� ИЛ «ИК ЦТО», "Испытания на воздействие соляного тумана".

��� Отчет: ИЛ ООО "РИЦ", "Сравнительные испытания манифольдов на прочность и�

герметичность".

��� Сертификаты, подтверждающие аккредитацию испытательных лабораторий.

��� Контактные детали.

Правильное решение из множества 
возможных — успешная работа на 
конкурентном рынке. 

Проектный подход – формирование большей ценности для 
заказчика в рамках расширенного пула партнеров по направлению 
Инструментальная арматура.  

Современный рынок ориентирован на заказчиков.  
Один из первых вопросов, которые мы задаем 
заказчику, заключается в следующем: какую задачу Вам 
нужно решить? 

STAMP – Size, Temperature, Application, Media, Pressure – Размер, 
Температура, Приложение, Среда, Давление.  

Все решения более-менее одинаковы? 

В большинстве случаев, нет единого 
«правильного» типа фитингов для любого 
конкретного применения, поскольку 
необходимо принимать во внимание 
множество факторов. Исходная 
конструктивная разработка, материалы, их 
обработка и свойства – ключевые факторы, 
от которых зависит качество готового 
решения. 

Эффективное предложение, 
основанное на проектном подходе. 

Общие комментарии и краткое 
заключение по итогам экспертизы. 
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- Металлографический анализ исследуемых Образцов после воздействия соляного тумана, с 
целью определения степени коррозии металла. 
Порядок проведения испытаний выдерживался в соответствии с представленной выше 
очередностью испытаний. 

 
12. СРЕДСТВА ИСПЫТАНИЙ 

Наименование, тип, заводской номер, 
значение точностной характеристики, предел 
измерений 

№ свидетельства о поверке (аттестата), срок 
его действия 

1. Комплекс Tukon 2500 Свидетельство о поверке №366917 
Действительно до 23.01.2019г. 

2. Спектрометр оптико-эмиссионный ARL 
3460 

Свидетельство о поверке №299120 
действительно до 16.03.19г 

3. Камера соляного тумана СМЕ SilverFog 
2000 

Внутренние размеры: 2000×1200×800 мм 
Концентрация водного раствора NaCl 50 г/л 

 
13. РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ 
13.1. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ХИМИЧЕСКОГО СОСТАВА ИССЛЕДУЕМЫХ ОБРАЗЦОВ 
На анализ химического состава были представлены следующие образцы: 
- Манифольды в количестве 8 (восемь) штук; 
- Фитинги в количестве 5 (пять) штук; 
- Внутренние кольца фитингов в количестве 5 (пять) штук.  
Общий вид образцов представлен на рисунке 1 (нумерация образцов в соответствии с Пунктом 8 
настоящего протокола испытаний). Результаты анализа химического состава Образцов 
представлены в таблице 1. 
Анализ химического состава показал, что все исследуемые образцы изготовлены из импортной 
коррозионно-стойкой стали F316. 

 
Рисунок 1. Исследуемые образцы фитингов и манифольдов
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13.2. РЕЗУЛЬТАТЫ ЗАМЕРА ТВЕРДОСТИ 
Замер твердости проводился на внутренних кольцах фитингов в количестве 5 (пять) штук. 
Результаты замера твердости представлены в таблице 2. 
Замер твердости показал, что исследуемые образцы внутренних колец фитингов проходили 
упрочняющую обработку.  

Таблица 2. Результаты замера твердости на внутренних кольцах фитингов 

№ Наименование образца 
Твердость HV  

Поверхность Сердцевина 

2.1 Кольцо фитинга Panam PMC-M14-8N-SS 1020 164 

4.1 Кольцо фитинга (тройник) CIR-Lok M14-UT-M14-M14 1010 295 

6.1 Кольцо фитинга HSME AMC12M-8N-SSA 990 280 

8.1 Кольцо фитинга Parker M14MSC1/2N-316 1020 169 

12.1 Кольцо фитинга Fujikin VUWH-14DN 1020 153 
 
13.3. ИСПЫТАНИЕ НА ВОЗДЕЙСТВИЕ СОЛЯНОГО ТУМАНА 
Для определения степени коррозии материала при воздействии соляного тумана согласно 
методике ГОСТ 9.308-85, п. 1.6, Заказчик предоставил следующие образцы: 
- Манифольды в количестве 8 (восемь) штук; 
- Фитинги в количестве 5 (пять) штук; 
- Внутренние кольца фитингов в количестве 5 (пять) штук. 
Фотография Образцов до испытания на воздействие соляного тумана представлена на рисунке 1.  
По результатам предварительного осмотра все образцы были допущены к испытанию. Видимых 
дефектов обнаружено не было.  
Общий вид образцов после испытания на воздействие соляного тумана, согласно методике ГОСТ 
9.308-85, п. 1.6, представлен на рисунках 2.1 – 2.7.  
 

  
Рисунок 2.1. Образцы №1 и №2 после испытания на воздействие соляного тумана 
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Рисунок 2.4. Образцы №7, №8 и №9 после испытания на воздействие соляного тумана 

 
 

  
Рисунок 2.5. Образцы №10 и №11 после испытания на воздействие соляного тумана 
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Рисунок 2.6. Образцы №12 и №13 после испытания на воздействие соляного тумана 

 
 

 
Рисунок 2.7. Образцы внутренних колец фитингов после испытания на воздействие 

соляного тумана 

2.1 4.1 6.1 8.1 12.1 
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Рисунок 3.1. Микроструктура образца Манифольд Micro MPGV32A/R-1-CB-P (х100) 

 
 

  
Рисунок 3.2. Микроструктура образца Фитинг Panam PMC-M14-8N-SS и  

кольцо Фитинга Panam PMC-M14-8N-SS (х100) 
 
 

 
Рисунок 3.3. Микроструктура образца Манифольд Panam 2VM-SS-8-R-SG (х100) 
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Рисунок 3.7. Микроструктура образца Кран шаровой HSME VB1C-F8N-SS (х100) 

 
 

  
Рисунок 3.8. Микроструктура образца Фитинг Parker M14MSC1/2N-316 и  

кольцо Фитинга Parker M14MSC1/2N-316 (х100) 
 
 

 
Рисунок 3.9. Микроструктура образца Манифольд Parker HLS2VTFBRK (х100) 
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Испытательная лаборатория ООО «РИЦ»                       

  Идентификация объекта (ов) испытаний проведена по ГОСТ Р 51293-99 «Идентификация продукции. Общие 
положения» методами анализа документации, визуальным, измерительным. Признаками, подтверждающими 
соответствие выбранного объекта испытаний с образцом и ее описанием, служили: 
- маркировка; 
- габаритные размеры; 
- конструкция; 
- технические характеристики. 
  Представленные на испытания объекты продукции идентифицированы с манифольдами, заявленными на 
испытания. 

Предоставленные 
документы на объект 
(объекты) испытаний 

 

 
 

 

 
 

Рисунок 1 – Общий вид всех образцов заявленных на испытание  
 

3. Сведения о применяемых СИ и ИО. 
 

Таблица №3 

Наименование, модель / Тип 
Заводской, 

инвентарный 
номер 

Свидетельство / Аттестат 
(номер, срок действия) 

Термогигрометр ИВА-6Н-Д 
зав. № 3935 
инв.№ИЛ0107/1 

Свидетельство о поверке № СП 2685870 
от 18.06.2019 г, действительно до 
17.06.2020 г. 

Устройство для измерения и контроля 
температуры восьмиканальное УКТ38-Щ4.ТП 

Зав.№ 
060781605021108
80, инв.№ 
ИЛ0069/4 

Свидетельство о поверке № СП 2577955 
от 02.04.2019 г. Действительно до 
01.04.2022 г. 

Линейка Измерительная  
металлическая Л 150.00 

Зав.№ 4,  
инв. № ИЛ0072/1 

Свидетельство о поверке № 2556459 от 
04.02.2019 г., срок 12 месяцев 

Штангенциркуль с глубиномером ШЦЦ-I-150 Зав. № 15016616; 
инв.№ ИЛ0101 

Свидетельство о поверке № СП 2288763 
от 16.11.2018 г. срок действия 12 
месяцев 

Манометр ТМ-610Р.00 (0-100МПа)  
М20х1,5. 1,5 

зав. № б/н, 
инв.№ ИЛ0133 Клеймо 8.17, срок действия 24 мес. 

Насос ручной гидравлический GARWIN GHE-
HP2000-3240 

Инв. № 00-
000049 Зав. № 
б/н 

Вспомогательное оборудование  
(Не требуется) 
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Таблица №11 «Визуальный контроль» 

Рисунок 2 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 

Рисунок 3 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 
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Рисунок 3 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 

Рисунок 4 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 

Контактная информация.  



VSPVSPVSPVSPVSP
Доверие сертифицированным решениям.   

(1) Основываясь на результатах проведенного тестирования и экспертизы 
инструментальной арматуры поставщиков ВСП, 

(2) определенном опыте работы компании по направлению  
Инструментальная арматура с различными производителями, 

(3) эксплуатационном опыте конечных пользователей  
инструментальной арматуры, поставляемой ВСП, 

соответствие международным стандартам, результаты экспертизы и ряд 
проведенных компанией ВСП испытаний на базе специализированной российской 
лаборатории позволяют включать решения HAVI в проекты ВСП, где применение 
HAVI будет полностью соответствовать техническим требованиям заказчика и 
будет оптимальным с коммерческой точки зрения.



55%
Parker Fujikin Havi

M14MSC1/2N-316
Давление: до 430 бар

Температура: от -198 до 649 ℃
Материалы исполнения: SS, M400, C276, 825 и др.

Технологии изготовления: патентованная 
технология упрочнения материала заднего кольца

Сертификаты: ТР ТС, РМРС, ISO 9001:2015, 
NACE, LLoyd, ISO 14001:2015 

Сроки поставки: 8-10 недель / наличие на складе*
Гарантийные условия: 3 года*

Экспертиза, стойкость к коррозии фитинга:  
следы коррозии до 0,002 мкм

Опыт эксплуатации: СНГ, Лукойл, Роснефть, 
Сибур, Акрон, Еврохим и др.

VUWH-14DN
Давление: до 430 бар

Температура: от -198 до 649 ℃
Материалы исполнения: SS, латунь

Технологии изготовления: специальный процесс 
упрочнения заднего кольца

Сертификаты: ТР ТС, ISO 9001

Сроки поставки: 6-8 недель
Гарантийные условия: 12 месяцев

Экспертиза, стойкость к коррозии фитинга:  
следы коррозии отсутствуют

Опыт эксплуатации: РН Комсомольский НПЗ, 
Хевел, Полиэф и др.

14MMC8N-S6
Давление: до 430 бар

Температура: от -198 до 537 ℃
Материалы исполнения: CS, SS, M400, C276, 600, 

PTFE и др.
Технологии изготовления: упрочнение заднего 

кольца
Сертификаты: ISO 45001:2018, ISO 14001:2015, 

ISO 9001:2015, NACE, ТР ТС

Сроки поставки: 6-9 недель
Гарантийные условия: 18 месяцев

Экспертиза, стойкость к коррозии фитинга:  
следы коррозии до 0,010 мкм

Опыт эксплуатации: Yokogawa India, ABB,  
Indian Oil Corporation и др.



FUJIKIN: Инструментальная арматура

Арматура COSMIX 

из инженерной керамики


Клапаны


Манифольды


Фитинги


Серия клапанов для 

автоматического регулирования расхода



Размеры от 3 до 25 мм

Специальный процесс упрочнения 
поверхности заднего кольца

Рекомендуемое рабочее давление  
до 832 бар

Диапазон допустимых температур  
до 649 ℃

Материалы: нержавеющая сталь и 
латунь

Фитинги V-Lok



СИБУР-ПОЛИЭФ 



HSME: Инструментальная арматура

Фитинги обжимные, 

врезные, гидравлические и JIC


Шаровые 

и игольчатые клапаны 


2-х, 3-х и 5-и клапанные

манифольды


Обратные 

и предохранительные клапаны

Фильтры очистки

 от мех. примесей


Быстроразъемные соединения


Клапаны перехода

 от магистральной линии


Конденсатосборники


Трубки Перкинса



Рабочее давление до 344 бар

Рабочие 
температуры от -20 до 450 ℃

Материалы нержавеющая сталь

Присоединения резьба NPT

размеры от 3/8" до 3/4"

Высокотемпературные 
шаровые краны 




CIR-LOK: Инструментальная арматура

Клапаны перехода от магистральных линий


Фитинги, трубы и инструмент


Клапаны и фильтры


Манифольды


Регуляторы давления


Пробоотборные цилиндры, 

БРС, гибкие шланги и металлорукава



Конфигурации
вентили, 

предохранительные 
клапаны и фитинги

Рабочее давление до 4136 бар

Рабочие 
температуры от -252 до 649 ℃

Материалы SS, сплав 825

Присоединения от 1/4 до 9/16

Арматура высокого давления



Машиностроительный завод 
РОСАТОМ



Трубные фитинги и переходники


Клапаны различного назначения, 

включая игольчатые, шаровые и обратные


Манифольды


Фланцевая арматура, 

манифольды и адаптеры


Регуляторы давления, фильтры

PANAM: Инструментальная арматура



Фитинги

Технология упрочнения колец


Код плавки на корпусе


Низкий момент затяжки


Многократная сборка


Рабочее давление до 1378 бар


Широкий выбор материалов


Индикация размеров и материалов



Игольчатые клапаны

Серия IB до 413 бар

от 1/8" до 1"

Серия HB 
(шестигранный корпус)

до 413 бар

1/4" - 1" NPT 

Серия SB до 690 бар

от 1/4" до 1"  

Серия HP на высокое 
давление

до 1379 бар

от 1/4" до 3/4"

Серия mini до 207 бар

1/4" NPT



Манифольды

Конфигурации 2, 3 и 5-вентильные

Рабочее давление до 689 бар

Рабочие температуры от -60 до 638 ℃

Материалы угл.сталь, 316 сталь, 
Монель, Хастеллой

Присоединения резьба, фланец

Опции NACE MR 01-75 



«ПК-700 «ГРИГОРИЙ ПРОСЯНКИН» 
Тяжелый плавучий кран



HAVI
Технологии

Фланцевые манифольды

WIKA

Фитинги

5-кратный запас прочности 
 по давлению

CIR-LOKPANAM

WIKA SAMI

до 649 °C

Клапаны

Трубы и инструменты

Регуляторы давления

Южная Корея
Решения до 15 000 бар

Индия

Вентильные блоки

Вентили

Германия
Манифольды

AS-SCHNEIDER

Италия

Экспертный подбор

HSME

Проектный подход

БРС

FUJIKIN

WIKA MICRO

PARKER HANNIFIN

Качество

Инженерная керамика
Китай

США

Япония

Компетенция

Опыт

Экспертиза

Надежность

Безопасность

Коммутация потоков

Нефтегазовая промышленность 

Химическая  
промышленность 

Эффективные решения

Атомная энергетика

Производство минеральных удобрений

Стандарты DIN

ГОСТ

Газовая промышленность 

Система отбора проб 

ANSI, ASTM, API, …

Сверхвысокая степень 
чистоты

Энергетика

Кораблестроение

Супераустенитная 6Мо

Монель 400

HAVI ENGINEERING



VSP и HAVI 



Отчет  
 

по итогам экспертизы 
образцов  

 
инструментальной арматуры  

HAVI Engineering (Индия).

VSP Разделы. 

(1) ВСП: Инструментальная арматура для КИП.  

Правильное решение из множества возможных — успешная работа на 

конкурентном рынке. 

(2) Краткое заключение по итогам экспертизы. 

(3) Отчет ИЛ «ИК ЦТО» по итогам испытаний инструментальной арматуры HAVI: 

Протокол испытаний №ИЛ ООО «ИК ЦТО» / 1364-2021 от 23.07.2021. 

(4) Сертификат, подтверждающий аккредитацию испытательной лаборатории. 

(5) Контактные детали. 

Правильное решение из множества 
возможных — успешная работа на 
конкурентном рынке. 

Проектный подход – формирование большей ценности для 
заказчика в рамках расширенного пула партнеров по направлению 
Инструментальная арматура.  

 
Один из первых вопросов, которые мы задаем заказчику, 
заключается в следующем: какую задачу Вам нужно 
решить? 

STAMP – Size, Temperature, Application, Media, Pressure – Размер, 
Температура, Приложение, Среда, Давление.  

Все решения более-менее одинаковы? 

В большинстве случаев, нет единого «правильного» типа 
фитингов для любого конкретного применения, поскольку 
необходимо принимать во внимание множество факторов. 
Исходная конструктивная разработка, материалы, их обработка 
и свойства – ключевые факторы, от которых зависит качество 
готового решения. 

Эффективное предложение, основанное на проектном 
подходе. 

Общие комментарии и краткое 
заключение по итогам экспертизы. 

Контактная информация.  





HAVI



Фитинги

Технология упрочнения колец


Код плавки на корпусе


Низкий момент затяжки


Многократная сборка


Рабочее давление до 689 бар


Широкий выбор материалов


Индикация размеров и материалов



Игольчатые клапаны

Серия NVF до 206 бар

от 1/4" до 1/2"

Серия NVB до 689 бар

от 1/4" до 3/4"

Серия PNVB

для панельного монтажа

до 689 бар

от 1/4" до 1"  

Манометрические 
клапаны серий типа GV

до 414 бар

от 1/4" до 1"



Шаровые клапаны

Серия LBV до 206 бар

от 1/4" до 1"

Серия LPBV

для панельного монтажа

до 206 бар

от 1/4" до 1"

Серия MBV

включая и приложения 
панельного монтажа

до 414 бар

от 1/4" до 1"  

Серия HBV

включая и приложения 
панельного монтажа

до 689 бар

от 1/4" до 1"

Серия BV10K до 689 бар

от 1/2" до 2"



Манифольды

Конфигурации 2, 3 и 5-вентильные

Рабочее давление до 689 бар

Рабочие температуры от -54 до 649 ℃

Материалы угл.сталь, 316 сталь, 
Монель, Хастеллой

Присоединения резьба, фланец

Опции NACE MR 01-75,

кислородная очистка



Технологические клапанные 
блоки

(1) серия IV с корпусом из цельной поковки 
(2) блоки с болтовым креплением 
фланцевых соединений серии BIV 
(3) монофланцы серии MV

Размерный ряд от 1/2" до 2"

Рабочее 
давление до 414 бар (class 2500)

Материалы угл. сталь, 316 сталь, 
Монель, Хастеллой

Опции NACE MR 01-75,

кислородная очистка



монтажные аксессуары трубные зажимы конденсационные сосуды

распределительные коллекторы предсборки системы отбора проб



HAVI
HAVI, Индия — инструментальная 

арматура доступного ценового 

диапазона, соответствующая 

международным, российским и 

отраслевым стандартам качества. 



VSPVSPVSPVSPVSP
Эффективное предложение, 
основанное на проектном 
подходе. 

Операторы современного производства в равной 
степени с вопросами безопасности заинтересованы в 
рациональном выборе инструментальной арматуры с 
точки зрения затрат, что в свою очередь связано с 
конструктивной разработкой, материалом 
изготовления, технологией обработки поверхности, 
соответствием стандартам. С этой точки зрения, 
проектный подход ВСП дает возможность сделать 
оптимальное предложение Заказчику.



Кинеф 
ЛК-2Б


фитинги, манифольды, 
клапаны, трубка

Лукойл 
Корчагинская платформа

фитинги, манифольды, 

клапаны, трубка, трубные 
хомуты

ППБУ «Полярная Звезда» и 
Северное Сияние» 

фитинги, манифольды, 
клапаны, РВД

Лукойл 
Варандейский терминал

манифольды, клапаны

Ачинский НПЗ 
фитинги, манифольды, 

клапаны

Рязанская НПК 
АТ-6


фитинги A-lok, фланцевая 
арматура, инструменты

Верхнечонскнефтегаз  
Обвязка кустов


фитинги, клапаны

Еврохим ВолгаКалий 
фитинги Ermeto, труба

КТК 
фитинги, манифольды,

Лебединский ГОК 
фитинги, РВД, БРС, 

приводы

Яйский НПЗ 
фитинги, манифольды, 
фланцевая арматура

РусВинил 
фитинги, регуляторы 

давления

НКНХ 
фитинги, манифольды, 

клапаны, трубка

Новоуфимский НПЗ  
фитинги, манифольды, 

клапаны

Славнефть-ЯНОС  
фитинги, манифольды, 

инструмент

Газпромнефть-МНПЗ 
фитинги, клапаны, 

монофланцы

РНПК 
фитинги, манифольды, 
трубка, инструмент

Ванкорнефть 
арматура для КИП

РН-Комсомольский 
НПЗ 

арматура для КИП, 
манифольды, фитинги

Сызранский НПЗ 
арматура для КИП

Тоталь Разведка 
Разработка Россия 
арматура для КИП, 

манифольды, клапаны

Лукойл 
Обустройство м/р им. 
Филановского - ЛСП-2 

Новокуйбышевский НПЗ 
арматура для КИП

Дорогобуж 
фильтры, фитинги, БРС

НОРСИ 
арматура для КИП, фитинги, 

манифольды, краны

Лукойл-
Нижневолжскнефть 
арматура для КИП, 
клапаны, фитинги, 

манифольды

ПНОС 
арматура для КИП, 

фитинги, манифольды

Акрон 
арматура для КИП, 

фитинги

Башнефть 
арматура для КИП

Газпромнефть-МНПЗ 
фитинги, клапаны

СИБУР 
ЗапСибНефтехим

РОСАТОМ: РФЯЦ-
ВНИИТФ 

арматура для КИП, 
фитинги, краны

Ямал СПГ 
арматура для КИП, 

манифольды

ТНХК 
арматура для КИП, 

манифольды

Газпромнефть-ОНПЗ 
арматура для КИП, 

фитинги, манифольды



Клапаны

Технологии

Фланцевые манифольды

WIKA

Фитинги

5-кратный запас прочности 
 по давлению

CIR-LOKPANAM

WIKA SAMI

до 649 °C

Трубы и инструменты

Регуляторы давления

Южная Корея

Решения до 15 000 бар

Индия

Вентильные блоки Вентили

Германия
Манифольды

AS-SCHNEIDER

Италия

Экспертный подбор

HSME

Проектный подход

БРС

FUJIKIN

WIKA MICRO

PARKER HANNIFIN

Качество

Инженерная керамика

Китай

США

Япония

Компетенция

Опыт

Экспертиза

Надежность

Безопасность

Коммутация потоков

Нефтегазовая  
промышленность 

Химическая  
промышленность 

Эффективные решения

Атомная энергетика

Производство минеральных удобрений

Стандарты DIN

ГОСТ Газовая 
промышленность 

Система отбора проб 

ANSI, ASTM, API, …

Сверхвысокая степень 
чистоты

Энергетика

Кораблестроение

Супераустенитная 6Мо

Монель 400

HAVI ENGINEERING

Инструментальная 
арматура для КИП



VSPVSPVSPVSPVSP
WWW.VSP-CO.ORG

http://www.vsp-co.org

