
Индикаторное кольцо позволяет 
визуально контролировать надежность 
сборки узла1

3
Различные переходники для труб и гибких 
трубопроводов - надежная система для 
многих областей применения

2
Компактная конструкция благодаря 
меньшему размеру гаек - удобно для 
использования в условиях ограниченного 
доступа

4
Восьмигранная гайка, вместо стандартной 
шестигранной, для диаметров труб от 25 мм 
и более

EO-3
ERMETO

5 Специальная коническая резьба - 
снижение затрат времени на монтаж

6
Встроенное в конус мягкое 
уплотнительное кольцо - оптимальные 
уплотняющие характеристики, даже в 
системах с высокой динамикой

7
Станок F3 WorkCenter - технологии 
дополнительной защиты от отрывного 
усилия. Просто нажмите кнопку «Пуск», и 
машина выполнит операцию формования

8
Не требует динамометрического ключа 
или удлинения - снижение расходов на 
инструменты, увеличение показателей 
скорости монтажа
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Технология обработки поверхности

Фитинги EO-3 обеспечены первоклассной защитой поверхности - с цинковым пассивированным 
покрытием и специальной обработкой (маркировка CF). 
Коррозионная стойкость поверхности CF в процентном отношении в 400 раз превышает стойкость 
оцинкованной поверхности. Кроме того, поверхности CF не содержат 6-валентного хрома, что делает 
производственный процесс более «чистым» и соответствует последним экологическим требованиям. 

Изделия с обработанными поверхностями тестируются следующим образом: 

• многократная сборка, 10-кратная, до тестирования на утечку; 
• тестирование на утечку и давление на разрыв (в соответствии с DIN EN ISO 19879), коэффициент
безопасности 4; 

• импульсное тестирование (в соответствии с ISO 6803), 500000 циклов; 
• тестирование на чрезмерную затяжку, 50% усиление момента затяжки; 
• комбинированное импульсно/вибрационное тестирование с трубкой DIN EN ISO 19879. 

В результате пользователь получает следующие преимущества: 

• однородную толщину покрытия ~13 микрон;
• отсутствие щербин;
• отличную коррозионную стойкость.

Соединительные фитинги Parker серии ЕО-3 являются логическим продолжением семейства фитингов 
Ermeto и технологическим достижением в области соединительных систем. С учетом практического 
применения и опыта в разных приложениях, необходимостью обеспечить простоту, оперативность и 
безопасность соединений и были разработаны фитинги EO-3.


• Проверка точности сборки для предотвращения возможной утечки.
• Существенное увеличение производительности и надежности техники.
• Повышение качества конечного изделия.
• Существенное сокращение дополнительных затрат на ремонт и обслуживание.
• Отсутствие утечек, что является важным вкладом в защиту окружающей среды.

Наружн.∅ трубы PN (бар)

6 420

8 420

10 420

12 420

15 420

16 420

18 420

20, 25, 30, 38 420

22, 28, 35, 42 250

Результат монтажа EO-3 внешне легко различим - 
пользователь может непосредственно контролировать 
безопасность и надежность работы оборудования.

Система EO-3, собранная и 
затянутая вручную

1

Желтое окно хорошо видно 
после конечной сборки 

2

vsp@vsp-co.org 
www.vsp-co.org

Для проверки прочностных характеристик при длительной динамической нагрузке компоненты соединений 
тестируются в условиях импульсного давления: PN x 1,33 при 1Гц на 1 млн. циклов. Статическое давление на 
разрыв, по крайней мере, в 4 раза превышает значение PN.

Фитинги Заготовка Маркировка Материал No Стандарт Корпус Гайки

Сталь Пруток

Автоматная сталь

11SMnPb30 1.0718 DIN EN10277-3 Х Х

11SMn30 1.0715 DIN EN10277-3 Х

C35 1.0501 DIN EN10277-3 Х

Стальная поковка

Автоматная сталь

15S10 1.0710 DIN EN10305-1 Х

C20/C22R 1.1149 DIN EN10083-2 Х

C35 1.0501 DIN EN10083-2 Х

С45 1.1201 DIN EN10083-2 Х Х

Экструзионная сталь С10С 1.0214 DIN EN10263-2 Х

Материалы фитингов

Технология проверки прочностных характеристик
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Assembly

A carefully assembled Parker tube fitting will provide a sealed joint 
even up to tube burst. Experience has shown that break-downs, 
re-tightening and leaks can be avoided by following these safety 
instructions. Please review your fitting procedures.

General safety instructions
● Uncompleted assembly will reduce the pressure  capability of a 

fitting. It can reduce the life cycle time of a  connection and leak-
age can occur. In extreme cases the  connection can fail due to 
tube shear or tube crack.

● After opening a tube connection, the unit has to be re-tightened 
with the same force used during prior assembly. For EO-3®

please check, if note of indicator ring of body and nut are the 
same. Under tightening can result in leakage and can reduce the 
vibration resistance. Over tightening can reduce the possibilities 
of repeated assembly. In extreme cases the components can be 
destroyed.

● Parker tube fittings are intended solely for connections for fluid 
applications.

● Observe tube recommendations. Non-standard materials or 
tolerances lead to incorrect assembly.

● Do not use ball bearings, fitting pins or tapered pins, coins or 
washers instead of the correct Parker blanking plug as blanking 
parts for 24° cones.

● Tube connection and fitting body once assembled, should remain 
together. Fitting body is to be used once only for pre-assembly.

● Air bleeding of tube fittings which are under pressure can be 
dangerous.

● Tube under tension can lead to vibration failure. Tube length and 
bend angles are to be adhered to precisely. Fix tube lines with 
tube clamps.

● Tubes are not to be clamped to one another but to suitable fixed 
points. Plate brackets, cable connections and fixing elements are 
not suitable. Tubes are not mountings on which to integrate other 
components e.g. filters, ventilators or shut-off valves.

● Prevent oscillation, pressure surges and inherent strain by using 
flexible hoses for example.

● Under and over tightening of fittings during assembly reduces 
the capacity for withstanding pressure and vibration loads and 
therefore reduces the life of the tube fitting. Leaks from the tube 
can occur under these circumstances.

● When dismantling/transporting and re-assembling, make sure 
that no dirt enters the system, that the connection elements 
(threads, sealing surfaces) are not damaged, seals are not lost 

Safety instructions
Tube fittings are safe high-pressure connections

and tubes are not bent or flattened. We recommend the use of 
suitable  protective caps.

● Disassembled fittings are to be checked for accuracy and 
damage and replaced if necessary.

● Do not use hand cutters or tube cutters.
● Dirt and metal contamination can lead to damage to the system 

and leaks.
● The operating parameters given (e.g. pressure, temperature, 

medium compatibility) are to be adhered to.
● Avoid flow rates > 8 m/s. The resulting forces are high and can 

destroy the tube lines.
● Relevant guidelines (e.g. CE, ISO, BG, TÜV, DIN) are to be 

observed.
● Weld fittings are manufactured out of weldable materials. No 

other fittings are suitable for welding.
● EO-NIROMONT and Parflange LUBSS are high-performance 

lubricants. The use of other lubricants generally leads to an 
increase in assembly force.

● The tools and lubricants recommended by Parker guarantee safe 
assembly.

● Components and tooling of different manufacturers are not 
necessarily compatible. For complete safety, use only Parker 
components.

● Fittings are to be handled with care.
● Tube lines need to be adapted tension free of the relevant con-

nectors before assembly. An easy turning of the nut is required 
for the complete thread length. Otherwise leakage can occur. In 
extreme cases with additional vibrations tube cracks can occur.

● Vibrations have to be clamped by tube clamps.
Independent vibrating units need to be separated with hoses. 
Otherwise tube cracks can occur.

● EO-3® ist not compatible with fittings according DIN EN ISO 
8434-1. EO-3® fittings cannot be assembled with components 
according to DIN EN ISO 8434-1.

● Intended twisting or removing the EO-3® indicator rings spoils the 
function of the assembly indication of EO-3®. The connection can 
still be mounted without indicator rings using the assembly in-
struction of 24° swivel nuts connections. The general perfomance 
of EO-3® remains unchanged.

Трубы Материал трубы и гайки Материал уплотнения Материал индикаторного 
кольца

Сталь, Е235N

и Е355N

Сталь NBR (стандарт)

FKM (по заказу)

РА (полиамид)

Материалы трубы
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Pressure rating
Nominal pressure PN
The Nominal pressure PN is a figure relating to the pressure rat-
ing of a fluid component for continuous dynamic applications. It 
is rounded to correspond to internationally standardised ratings.
Logical series of fittings are grouped together, with the nominal 
pressure of the group being that of the “lowest common denomi-
nator” within the group.

Internationally, these nominal pressures are recognised and 
serve to match common sizes of components together. Parker 
tube fittings meet or exceed common standardised pressure rat-
ings.
To prove the long term dynamic load resistance, components 
are tested under pressure impulse conditions of PN × 1.33, at 
1Hz for 1 million cycles. Static test burst pressures are at least 
4 times the PN value.

Nominal pressure EO-3® fi ttings

Tube O.D. PN [bar]

 6 420

 8 420

10 420

12 420

15 420

16 420

18 420

20 420

25 420

30 420

38 420

22 250

28 250

35 250

42 250

давление разрыва =  min PNx4

пробное давление

рабочее давление
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