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Отчет 

по итогам экспертизы 
образцов  

инструментальной арматуры 
(фитингов, манифольдов и 

кранов).

VSP Разделы. 

��� ВСП: Инструментальная арматура для КИП.

Правильное решение из множества возможных — успешная работа на�

конкурентном рынке.

��� Краткое заключение по итогам экспертизы.

��� Отчет� ИЛ «ИК ЦТО», "Испытания на воздействие соляного тумана".

��� Отчет: ИЛ ООО "РИЦ", "Сравнительные испытания манифольдов на прочность и�

герметичность".

��� Сертификаты, подтверждающие аккредитацию испытательных лабораторий.

��� Контактные детали.

Правильное решение из множества 
возможных — успешная работа на 
конкурентном рынке. 

Проектный подход – формирование большей ценности для 
заказчика в рамках расширенного пула партнеров по направлению 
Инструментальная арматура.  

Современный рынок ориентирован на заказчиков.  
Один из первых вопросов, которые мы задаем 
заказчику, заключается в следующем: какую задачу Вам 
нужно решить? 

STAMP – Size, Temperature, Application, Media, Pressure – Размер, 
Температура, Приложение, Среда, Давление.  

Все решения более-менее одинаковы? 

В большинстве случаев, нет единого 
«правильного» типа фитингов для любого 
конкретного применения, поскольку 
необходимо принимать во внимание 
множество факторов. Исходная 
конструктивная разработка, материалы, их 
обработка и свойства – ключевые факторы, 
от которых зависит качество готового 
решения. 

Эффективное предложение, 
основанное на проектном подходе. 

Общие комментарии и краткое 
заключение по итогам экспертизы. 
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- Ɇɟɬɚɥɥɨɝɪɚɮɢɱɟɫɤɢɣ ɚɧɚɥɢɡ ɢɫɫɥɟɞɭɟɦɵɯ Ɉɛɪɚɡɰɨɜ ɩɨɫɥɟ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɹ ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ, ɫ 
ɰɟɥɶɸ ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɢɹ ɫɬɟɩɟɧɢ ɤɨɪɪɨɡɢɢ ɦɟɬɚɥɥɚ. 
ɉɨɪɹɞɨɤ ɩɪɨɜɟɞɟɧɢɹ ɢɫɩɵɬɚɧɢɣ ɜɵɞɟɪɠɢɜɚɥɫɹ ɜ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ ɫ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧɧɨɣ ɜɵɲɟ 
ɨɱɟɪɟɞɧɨɫɬɶɸ ɢɫɩɵɬɚɧɢɣ. 

 
12. ɋɊȿДɋɌВА ɂɋɉɕɌАɇɂɃ 

ɇɚɢɦɟɧɨɜɚɧɢɟ, ɬɢɩ, ɡɚɜɨɞɫɤɨɣ ɧɨɦɟɪ, 
ɡɧɚɱɟɧɢɟ ɬɨɱɧɨɫɬɧɨɣ ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ, ɩɪɟɞɟɥ 
ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ 

ʋ ɫɜɢɞɟɬɟɥɶɫɬɜɚ ɨ ɩɨɜɟɪɤɟ (ɚɬɬɟɫɬɚɬɚ), ɫɪɨɤ 
ɟɝɨ ɞɟɣɫɬɜɢɹ 

1. Ʉɨɦɩɥɟɤɫ Tukon 2500 ɋɜɢɞɟɬɟɥɶɫɬɜɨ ɨ ɩɨɜɟɪɤɟ ʋ366917 
Дɟɣɫɬɜɢɬɟɥɶɧɨ ɞɨ 23.01.2019ɝ. 

2. ɋɩɟɤɬɪɨɦɟɬɪ ɨɩɬɢɤɨ-ɷɦɢɫɫɢɨɧɧɵɣ ARL 
3460 

ɋɜɢɞɟɬɟɥɶɫɬɜɨ ɨ ɩɨɜɟɪɤɟ ʋ299120 
ɞɟɣɫɬɜɢɬɟɥɶɧɨ ɞɨ 16.03.19ɝ 

3. Ʉɚɦɟɪɚ ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ ɋɆȿ SilverFog 
2000 

Вɧɭɬɪɟɧɧɢɟ ɪɚɡɦɟɪɵ: 2000×1200×800 ɦɦ 
Ʉɨɧɰɟɧɬɪɚɰɢɹ ɜɨɞɧɨɝɨ ɪɚɫɬɜɨɪɚ NaCl 50 ɝ/ɥ 

 
13. ɊȿɁɍɅɖɌАɌɕ ɂɋɉɕɌАɇɂɃ 
13.1. ɈɉɊȿДȿɅȿɇɂȿ ɏɂɆɂɑȿɋɄɈГɈ ɋɈɋɌАВА ɂɋɋɅȿДɍȿɆɕɏ ɈБɊАɁɐɈВ 
ɇɚ ɚɧɚɥɢɡ ɯɢɦɢɱɟɫɤɨɝɨ ɫɨɫɬɚɜɚ ɛɵɥɢ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧɵ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɨɛɪɚɡɰɵ: 
- Ɇɚɧɢɮɨɥɶɞɵ ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 8 (ɜɨɫɟɦɶ) ɲɬɭɤ; 
- Ɏɢɬɢɧɝɢ ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 5 (ɩɹɬɶ) ɲɬɭɤ; 
- Вɧɭɬɪɟɧɧɢɟ ɤɨɥɶɰɚ ɮɢɬɢɧɝɨɜ ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 5 (ɩɹɬɶ) ɲɬɭɤ.  
Ɉɛɳɢɣ ɜɢɞ ɨɛɪɚɡɰɨɜ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧ ɧɚ ɪɢɫɭɧɤɟ 1 (ɧɭɦɟɪɚɰɢɹ ɨɛɪɚɡɰɨɜ ɜ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ ɫ ɉɭɧɤɬɨɦ 8 
ɧɚɫɬɨɹɳɟɝɨ ɩɪɨɬɨɤɨɥɚ ɢɫɩɵɬɚɧɢɣ). Ɋɟɡɭɥɶɬɚɬɵ ɚɧɚɥɢɡɚ ɯɢɦɢɱɟɫɤɨɝɨ ɫɨɫɬɚɜɚ Ɉɛɪɚɡɰɨɜ 
ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧɵ ɜ ɬɚɛɥɢɰɟ 1. 
Аɧɚɥɢɡ ɯɢɦɢɱɟɫɤɨɝɨ ɫɨɫɬɚɜɚ ɩɨɤɚɡɚɥ, ɱɬɨ ɜɫɟ ɢɫɫɥɟɞɭɟɦɵɟ ɨɛɪɚɡɰɵ ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɵ ɢɡ ɢɦɩɨɪɬɧɨɣ 
ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨ-ɫɬɨɣɤɨɣ ɫɬɚɥɢ F316. 

 
Ɋɢɫɭɧɨɤ 1. ɂɫɫɥɟɞɭɟɦɵɟ ɨɛɪɚɡɰɵ ɮɢɬɢɧɝɨɜ ɢ ɦɚɧɢɮɨɥɶɞɨɜ
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13.2. ɊȿɁɍɅɖɌАɌɕ ɁАɆȿɊА ɌВȿɊДɈɋɌɂ 
Ɂɚɦɟɪ ɬɜɟɪɞɨɫɬɢ ɩɪɨɜɨɞɢɥɫɹ ɧɚ ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɯ ɤɨɥɶɰɚɯ ɮɢɬɢɧɝɨɜ ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 5 (ɩɹɬɶ) ɲɬɭɤ. 
Ɋɟɡɭɥɶɬɚɬɵ ɡɚɦɟɪɚ ɬɜɟɪɞɨɫɬɢ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧɵ ɜ ɬɚɛɥɢɰɟ 2. 
Ɂɚɦɟɪ ɬɜɟɪɞɨɫɬɢ ɩɨɤɚɡɚɥ, ɱɬɨ ɢɫɫɥɟɞɭɟɦɵɟ ɨɛɪɚɡɰɵ ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɯ ɤɨɥɟɰ ɮɢɬɢɧɝɨɜ ɩɪɨɯɨɞɢɥɢ 
ɭɩɪɨɱɧɹɸɳɭɸ ɨɛɪɚɛɨɬɤɭ.  

Ɍɚɛɥɢɰɚ 2. Ɋɟɡɭɥɶɬɚɬɵ ɡɚɦɟɪɚ ɬɜɟɪɞɨɫɬɢ ɧɚ ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɯ ɤɨɥɶɰɚɯ ɮɢɬɢɧɝɨɜ 

ʋ ɇɚɢɦɟɧɨɜɚɧɢɟ ɨɛɪɚɡɰɚ 
Ɍɜɟɪɞɨɫɬɶ HV  

ɉɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ ɋɟɪɞɰɟɜɢɧɚ 

2.1 Ʉɨɥɶɰɨ ɮɢɬɢɧɝɚ Panam PMC-M14-8N-SS 1020 164 

4.1 Ʉɨɥɶɰɨ ɮɢɬɢɧɝɚ (ɬɪɨɣɧɢɤ) CIR-Lok M14-UT-M14-M14 1010 295 

6.1 Ʉɨɥɶɰɨ ɮɢɬɢɧɝɚ HSME AMC12M-8N-SSA 990 280 

8.1 Ʉɨɥɶɰɨ ɮɢɬɢɧɝɚ Parker M14MSC1/2N-316 1020 169 

12.1 Ʉɨɥɶɰɨ ɮɢɬɢɧɝɚ Fujikin VUWH-14DN 1020 153 
 
13.3. ɂɋɉɕɌАɇɂȿ ɇА ВɈɁДȿɃɋɌВɂȿ ɋɈɅəɇɈГɈ ɌɍɆАɇА 
Дɥɹ ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɢɹ ɫɬɟɩɟɧɢ ɤɨɪɪɨɡɢɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɩɪɢ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɢ ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ ɫɨɝɥɚɫɧɨ 
ɦɟɬɨɞɢɤɟ ГɈɋɌ 9.308-85, ɩ. 1.6, Ɂɚɤɚɡɱɢɤ ɩɪɟɞɨɫɬɚɜɢɥ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɨɛɪɚɡɰɵ: 
- Ɇɚɧɢɮɨɥɶɞɵ ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 8 (ɜɨɫɟɦɶ) ɲɬɭɤ; 
- Ɏɢɬɢɧɝɢ ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 5 (ɩɹɬɶ) ɲɬɭɤ; 
- Вɧɭɬɪɟɧɧɢɟ ɤɨɥɶɰɚ ɮɢɬɢɧɝɨɜ ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 5 (ɩɹɬɶ) ɲɬɭɤ. 
Ɏɨɬɨɝɪɚɮɢɹ Ɉɛɪɚɡɰɨɜ ɞɨ ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ ɧɚ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧɚ ɧɚ ɪɢɫɭɧɤɟ 1.  
ɉɨ ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɚɦ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɶɧɨɝɨ ɨɫɦɨɬɪɚ ɜɫɟ ɨɛɪɚɡɰɵ ɛɵɥɢ ɞɨɩɭɳɟɧɵ ɤ ɢɫɩɵɬɚɧɢɸ. Вɢɞɢɦɵɯ 
ɞɟɮɟɤɬɨɜ ɨɛɧɚɪɭɠɟɧɨ ɧɟ ɛɵɥɨ.  
Ɉɛɳɢɣ ɜɢɞ ɨɛɪɚɡɰɨɜ ɩɨɫɥɟ ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ ɧɚ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ, ɫɨɝɥɚɫɧɨ ɦɟɬɨɞɢɤɟ ГɈɋɌ 
9.308-85, ɩ. 1.6, ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧ ɧɚ ɪɢɫɭɧɤɚɯ 2.1 – 2.7.  
 

  
Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.1. Ɉɛɪɚɡɰɵ ʋ1 ɢ ʋ2 ɩɨɫɥɟ ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ ɧɚ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ 
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Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.4. Ɉɛɪɚɡɰɵ ʋ7, ʋ8 ɢ ʋ9 ɩɨɫɥɟ ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ ɧɚ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ 

 
 

  
Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.5. Ɉɛɪɚɡɰɵ ʋ10 ɢ ʋ11 ɩɨɫɥɟ ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ ɧɚ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ 
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Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.6. Ɉɛɪɚɡɰɵ ʋ12 ɢ ʋ13 ɩɨɫɥɟ ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ ɧɚ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ 

 
 

 
Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.7. Ɉɛɪɚɡɰɵ ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɯ ɤɨɥɟɰ ɮɢɬɢɧɝɨɜ ɩɨɫɥɟ ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ ɧɚ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ 

ɫɨɥɹɧɨɝɨ ɬɭɦɚɧɚ 

2.1 4.1 6.1 8.1 12.1 
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Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.1. Ɇɢɤɪɨɫɬɪɭɤɬɭɪɚ ɨɛɪɚɡɰɚ Ɇɚɧɢɮɨɥɶɞ Micro MPGV32A/R-1-CB-P (ɯ100) 

 
 

  
Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.2. Ɇɢɤɪɨɫɬɪɭɤɬɭɪɚ ɨɛɪɚɡɰɚ Ɏɢɬɢɧɝ Panam PMC-M14-8N-SS ɢ  

ɤɨɥɶɰɨ Ɏɢɬɢɧɝɚ Panam PMC-M14-8N-SS (ɯ100) 
 
 

 
Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.3. Ɇɢɤɪɨɫɬɪɭɤɬɭɪɚ ɨɛɪɚɡɰɚ Ɇɚɧɢɮɨɥɶɞ Panam 2VM-SS-8-R-SG (ɯ100) 

 

Ʌɢɫɬ 12 Вɫɟɝɨ ɥɢɫɬɨɜ 15 

 

 
Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.7. Ɇɢɤɪɨɫɬɪɭɤɬɭɪɚ ɨɛɪɚɡɰɚ Ʉɪɚɧ ɲɚɪɨɜɨɣ HSME VB1C-F8N-SS (ɯ100) 

 
 

  
Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.8. Ɇɢɤɪɨɫɬɪɭɤɬɭɪɚ ɨɛɪɚɡɰɚ Ɏɢɬɢɧɝ Parker M14MSC1/2N-316 ɢ  

ɤɨɥɶɰɨ Ɏɢɬɢɧɝɚ Parker M14MSC1/2N-316 (ɯ100) 
 
 

 
Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.9. Ɇɢɤɪɨɫɬɪɭɤɬɭɪɚ ɨɛɪɚɡɰɚ Ɇɚɧɢɮɨɥɶɞ Parker HLS2VTFBRK (ɯ100) 
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  Идентификация объекта (ов) испытаний проведена по ГОСТ Р 51293-99 «Идентификация продукции. Общие 
положения» методами анализа документации, визуальным, измерительным. Признаками, подтверждающими 
соответствие выбранного объекта испытаний с образцом и ее описанием, служили: 
- маркировка; 
- габаритные размеры; 
- конструкция; 
- технические характеристики. 
  Представленные на испытания объекты продукции идентифицированы с манифольдами, заявленными на 
испытания. 

Предоставленные 
документы на объект 
(объекты) испытаний 

 

 
 

 

 
 

Рисунок 1 – Общий вид всех образцов заявленных на испытание  
 

3. Сведения о применяемых СИ и ИО. 
 

Таблица №3 

Наименование, модель / Тип 
Заводской, 

инвентарный 
номер 

Свидетельство / Аттестат 
(номер, срок действия) 

Термогигрометр ИВА-6Н-Д 
зав. № 3935 
инв.№ИЛ0107/1 

Свидетельство о поверке № СП 2685870 
от 18.06.2019 г, действительно до 
17.06.2020 г. 

Устройство для измерения и контроля 
температуры восьмиканальное УКТ38-Щ4.ТП 

Зав.№ 
060781605021108
80, инв.№ 
ИЛ0069/4 

Свидетельство о поверке № СП 2577955 
от 02.04.2019 г. Действительно до 
01.04.2022 г. 

Линейка Измерительная  
металлическая Л 150.00 

Зав.№ 4,  
инв. № ИЛ0072/1 

Свидетельство о поверке № 2556459 от 
04.02.2019 г., срок 12 месяцев 

Штангенциркуль с глубиномером ШЦЦ-I-150 Зав. № 15016616; 
инв.№ ИЛ0101 

Свидетельство о поверке № СП 2288763 
от 16.11.2018 г. срок действия 12 
месяцев 

Манометр ТМ-610Р.00 (0-100МПа)  
М20х1,5. 1,5 

зав. № б/н, 
инв.№ ИЛ0133 Клеймо 8.17, срок действия 24 мес. 

Насос ручной гидравлический GARWIN GHE-
HP2000-3240 

Инв. № 00-
000049 Зав. № 
б/н 

Вспомогательное оборудование  
(Не требуется) 
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Таблица №11 «Визуальный контроль» 

Рисунок 2 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 

Рисунок 3 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 
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Рисунок 3 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 

Рисунок 4 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 

Контактная информация.  
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