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Отчет 

по итогам экспертизы 
образцов  

инструментальной арматуры 
(фитингов, манифольдов и 

кранов).

VSP Разделы. 

��� ВСП: Инструментальная арматура для КИП.

Правильное решение из множества возможных — успешная работа на�

конкурентном рынке.

��� Краткое заключение по итогам экспертизы.

��� Отчет� ИЛ «ИК ЦТО», "Испытания на воздействие соляного тумана".

��� Отчет: ИЛ ООО "РИЦ", "Сравнительные испытания манифольдов на прочность и�

герметичность".

��� Сертификаты, подтверждающие аккредитацию испытательных лабораторий.

��� Контактные детали.

Правильное решение из множества 
возможных — успешная работа на 
конкурентном рынке. 

Проектный подход – формирование большей ценности для 
заказчика в рамках расширенного пула партнеров по направлению 
Инструментальная арматура.  

Современный рынок ориентирован на заказчиков.  
Один из первых вопросов, которые мы задаем 
заказчику, заключается в следующем: какую задачу Вам 
нужно решить? 

STAMP – Size, Temperature, Application, Media, Pressure – Размер, 
Температура, Приложение, Среда, Давление.  

Все решения более-менее одинаковы? 

В большинстве случаев, нет единого 
«правильного» типа фитингов для любого 
конкретного применения, поскольку 
необходимо принимать во внимание 
множество факторов. Исходная 
конструктивная разработка, материалы, их 
обработка и свойства – ключевые факторы, 
от которых зависит качество готового 
решения. 

Эффективное предложение, 
основанное на проектном подходе. 

Общие комментарии и краткое 
заключение по итогам экспертизы. 
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- Металлографический анализ исследуемых Образцов после воздействия соляного тумана, с 
целью определения степени коррозии металла. 
Порядок проведения испытаний выдерживался в соответствии с представленной выше 
очередностью испытаний. 

 
12. СРЕДСТВА ИСПЫТАНИЙ 

Наименование, тип, заводской номер, 
значение точностной характеристики, предел 
измерений 

№ свидетельства о поверке (аттестата), срок 
его действия 

1. Комплекс Tukon 2500 Свидетельство о поверке №366917 
Действительно до 23.01.2019г. 

2. Спектрометр оптико-эмиссионный ARL 
3460 

Свидетельство о поверке №299120 
действительно до 16.03.19г 

3. Камера соляного тумана СМЕ SilverFog 
2000 

Внутренние размеры: 2000×1200×800 мм 
Концентрация водного раствора NaCl 50 г/л 

 
13. РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ 
13.1. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ХИМИЧЕСКОГО СОСТАВА ИССЛЕДУЕМЫХ ОБРАЗЦОВ 
На анализ химического состава были представлены следующие образцы: 
- Манифольды в количестве 8 (восемь) штук; 
- Фитинги в количестве 5 (пять) штук; 
- Внутренние кольца фитингов в количестве 5 (пять) штук.  
Общий вид образцов представлен на рисунке 1 (нумерация образцов в соответствии с Пунктом 8 
настоящего протокола испытаний). Результаты анализа химического состава Образцов 
представлены в таблице 1. 
Анализ химического состава показал, что все исследуемые образцы изготовлены из импортной 
коррозионно-стойкой стали F316. 

 
Рисунок 1. Исследуемые образцы фитингов и манифольдов
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13.2. РЕЗУЛЬТАТЫ ЗАМЕРА ТВЕРДОСТИ 
Замер твердости проводился на внутренних кольцах фитингов в количестве 5 (пять) штук. 
Результаты замера твердости представлены в таблице 2. 
Замер твердости показал, что исследуемые образцы внутренних колец фитингов проходили 
упрочняющую обработку.  

Таблица 2. Результаты замера твердости на внутренних кольцах фитингов 

№ Наименование образца 
Твердость HV  

Поверхность Сердцевина 

2.1 Кольцо фитинга Panam PMC-M14-8N-SS 1020 164 

4.1 Кольцо фитинга (тройник) CIR-Lok M14-UT-M14-M14 1010 295 

6.1 Кольцо фитинга HSME AMC12M-8N-SSA 990 280 

8.1 Кольцо фитинга Parker M14MSC1/2N-316 1020 169 

12.1 Кольцо фитинга Fujikin VUWH-14DN 1020 153 
 
13.3. ИСПЫТАНИЕ НА ВОЗДЕЙСТВИЕ СОЛЯНОГО ТУМАНА 
Для определения степени коррозии материала при воздействии соляного тумана согласно 
методике ГОСТ 9.308-85, п. 1.6, Заказчик предоставил следующие образцы: 
- Манифольды в количестве 8 (восемь) штук; 
- Фитинги в количестве 5 (пять) штук; 
- Внутренние кольца фитингов в количестве 5 (пять) штук. 
Фотография Образцов до испытания на воздействие соляного тумана представлена на рисунке 1.  
По результатам предварительного осмотра все образцы были допущены к испытанию. Видимых 
дефектов обнаружено не было.  
Общий вид образцов после испытания на воздействие соляного тумана, согласно методике ГОСТ 
9.308-85, п. 1.6, представлен на рисунках 2.1 – 2.7.  
 

  
Рисунок 2.1. Образцы №1 и №2 после испытания на воздействие соляного тумана 
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Рисунок 2.4. Образцы №7, №8 и №9 после испытания на воздействие соляного тумана 

 
 

  
Рисунок 2.5. Образцы №10 и №11 после испытания на воздействие соляного тумана 
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Рисунок 2.6. Образцы №12 и №13 после испытания на воздействие соляного тумана 

 
 

 
Рисунок 2.7. Образцы внутренних колец фитингов после испытания на воздействие 

соляного тумана 
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Рисунок 3.1. Микроструктура образца Манифольд Micro MPGV32A/R-1-CB-P (х100) 

 
 

  
Рисунок 3.2. Микроструктура образца Фитинг Panam PMC-M14-8N-SS и  

кольцо Фитинга Panam PMC-M14-8N-SS (х100) 
 
 

 
Рисунок 3.3. Микроструктура образца Манифольд Panam 2VM-SS-8-R-SG (х100) 
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Рисунок 3.7. Микроструктура образца Кран шаровой HSME VB1C-F8N-SS (х100) 

 
 

  
Рисунок 3.8. Микроструктура образца Фитинг Parker M14MSC1/2N-316 и  

кольцо Фитинга Parker M14MSC1/2N-316 (х100) 
 
 

 
Рисунок 3.9. Микроструктура образца Манифольд Parker HLS2VTFBRK (х100) 
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  Идентификация объекта (ов) испытаний проведена по ГОСТ Р 51293-99 «Идентификация продукции. Общие 
положения» методами анализа документации, визуальным, измерительным. Признаками, подтверждающими 
соответствие выбранного объекта испытаний с образцом и ее описанием, служили: 
- маркировка; 
- габаритные размеры; 
- конструкция; 
- технические характеристики. 
  Представленные на испытания объекты продукции идентифицированы с манифольдами, заявленными на 
испытания. 

Предоставленные 
документы на объект 
(объекты) испытаний 

 

 
 

 

 
 

Рисунок 1 – Общий вид всех образцов заявленных на испытание  
 

3. Сведения о применяемых СИ и ИО. 
 

Таблица №3 

Наименование, модель / Тип 
Заводской, 

инвентарный 
номер 

Свидетельство / Аттестат 
(номер, срок действия) 

Термогигрометр ИВА-6Н-Д 
зав. № 3935 
инв.№ИЛ0107/1 

Свидетельство о поверке № СП 2685870 
от 18.06.2019 г, действительно до 
17.06.2020 г. 

Устройство для измерения и контроля 
температуры восьмиканальное УКТ38-Щ4.ТП 

Зав.№ 
060781605021108
80, инв.№ 
ИЛ0069/4 

Свидетельство о поверке № СП 2577955 
от 02.04.2019 г. Действительно до 
01.04.2022 г. 

Линейка Измерительная  
металлическая Л 150.00 

Зав.№ 4,  
инв. № ИЛ0072/1 

Свидетельство о поверке № 2556459 от 
04.02.2019 г., срок 12 месяцев 

Штангенциркуль с глубиномером ШЦЦ-I-150 Зав. № 15016616; 
инв.№ ИЛ0101 

Свидетельство о поверке № СП 2288763 
от 16.11.2018 г. срок действия 12 
месяцев 

Манометр ТМ-610Р.00 (0-100МПа)  
М20х1,5. 1,5 

зав. № б/н, 
инв.№ ИЛ0133 Клеймо 8.17, срок действия 24 мес. 

Насос ручной гидравлический GARWIN GHE-
HP2000-3240 

Инв. № 00-
000049 Зав. № 
б/н 

Вспомогательное оборудование  
(Не требуется) 
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Таблица №11 «Визуальный контроль» 

Рисунок 2 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 

Рисунок 3 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 
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Рисунок 3 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 

Рисунок 4 – Визуальный осмотр Манифольда  после проведения испытаний 

Контактная информация.  
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Panam

Передовые решения
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Программа Test & Buy

Проектный подход

CIR-Lok
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